METALURGIA

Dados do Contrato
Descritto

Coleta de dados das estufas LD
CONMSAD2397

Cliente :
ContagemMG

InEcio de operatfo : Agosto/1997
ART / CREM?rio Lopes da Fonseca

Descricdo Basica do Processo

Processo de queima denpoi®lados com coldrde tempo
e temperatura para cada tipo de material. Os carros cl
pr@moldados sto empurrados para dentro da estufa
empurrador automdtico at® encher a estufa que comyj
carros. Ap3s o tempo de queima, varidvel para cada n
do pr@noldado, novos carros sto empurrados atrds do
fazendo com que o 1- da fila seja retirado da estufa.

Informacdes do Sistema
ouSoftware de supervidFactory Link Light
dUSistema operacion@lindows NT 4.0
duNpmero de estat¢es de super@ddto

0UNpmer@ modelo de CL-P1 Sistema €000 3A

6UNumero de EfED: 64; SD: 16; EA: 32; PMAa2a de
multiplexatfo de entradas anal?gicas.

Servicos Executados
Configuratto e programatio do CLP;
Configuratto e desenvolvimento do sistema de super

Coriiguratio e desenvolvimento da automatio dc
utiizando IHRMA (placas de multiplexatto de
anal?gicos);

Projeto de detalhamento el®trico;

Projeto de detalhamento da instrumentatio;
Projeto do painel de CLP;

Projeto do CCM;

Supervisto de ntagem;

Comissionamento;

Posta em marcha;

Operatito assistida.

Equipamentos Fornecidos
CLP;
IHM;
Software;
Painel CLP;
Painel el®trico;
Instrumentos;
Equipamentos de rede;
Estatio de operatio;
Placas IHRRMA.
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