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Descrição Básica do Processo
Processo de queima de pr®-moldados com controle de tempo
e temperatura para cada tipo de material. Os carros cheios de
pr®-moldados s‡o empurrados para dentro da estufa por um
empurrador automªtico at® encher a estufa que comporta 28
carros. Ap²s o tempo de queima, variªvel para cada material
do pr®-moldado, novos carros s‡o empurrados atrªs do µltimo
fazendo com que o 1· da fila seja retirado da estufa.

Informações do Sistema

ðüSoftware de supervis‡oº Factory Link Light

ðüSistema operacional- Windows NT 4.0

ðüNµmero de esta†¿es de supervis‡o- 01

ðüNµmero e modelo de CLP- 01 Sistema CP-3000 3A

ðüNµmero de E/S- ED: 64; SD: 16; EA: 32; PMA: 2- Placa de
multiplexa†‡o de entradas anal²gicas.

Serviços Executados
Configura†‡o e programa†‡o do CLP;

Configura†‡o e desenvolvimento do sistema de supervis‡o;

Configura†‡o e desenvolvimento  da automa†‡o do sistema
utilizando IHM-PMA (placas de multiplexa†‡o de sinais
anal²gicos);

Projeto de detalhamento el®trico;

Projeto de detalhamento da instrumenta†‡o;

Projeto do painel de CLP;

Projeto do CCM;

Supervis‡o de montagem;

Comissionamento;

Posta em marcha;

Opera†‡o assistida.

Equipamentos Fornecidos
CLP;

IHM;

Software;

Painel CLP;

Painel el®trico;

Instrumentos;

Equipamentos de rede;

Esta†‡o de opera†‡o;

Placas IHM-PMA.
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